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PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Significado dos Icones

Secagem

hirl

Secagem aoar Tempo de
secagem secagem

Trabalhos Complementares
L i3

i £ £ X

Lixamento Umido Lixamento seco Lixamento umido Lixamento seco Lixamento com

com maquina com maquina vibracao
(Umido)
:. | g
A_ Dt
Lixamento com  Polimento
vibracdo (seco)
Varios

= @

Agitacdo manual Agitacdo em Comparar cor
maguina
Armazenagem
17
W% \ % g A

N e 000
Proteger de Armazenar em Proteger de Fechar apos Prazo de
temperaturas lugar fresco umidade utilizacao validade
frias.

Centro de Desenvolvimento Profissional



PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Significado dos Icones

Especificagoes Técnicas |Preparacao
/72 /g
Consultar especificagao técnica Limpeza da superficie
Mistura
/7 =+
: 0 {10 7 ]
Relacdo da Relacdo da Relacdo da Utilizar régua Adicionar
mistura 1:1 mistura 2:1 mistura de 3 dosadora catalisador
Componentes

Acertar a Viscosidade

)

Viscosidade de Diluir com agua

aplicacéo
Aplicacao

p— |

—
- N T =%
Pistola de Pistola de Pistola de Numero de
gravidade sucgéo cartucho demé&os

:\\\\ __//Z/_ l ‘4 .

Espatula / Brocha Rodo Envase com
Masseador pressao
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PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Esquema de Pintura de Peca Metalica

),
//4?
7

Limpeza com solugao desengraxante

Lixamento da superficie

2

7
=z, B /]

Limpeza com solugao desengraxante

>+ O
[ 1[\«\ Preparagao e aplicagdao de massa Poliéster, se necessario

Lixamento da massa Poliéster

/

7
274

Limpeza com solugao desengraxante

Preparagao do Fundo Fosfatizante

Aplicagao do Fundo Fosfatizante

Preparagao do Primer PU

Aplicacao do Primer PU

Lixamento do Primer PU

Limpeza com solugao desengraxante

Preparagao do Acabamento

Aplicacao do Acabamento
( .

QSalcomix)’

Centro de Desenvolvimento Profissional pag.04



PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Desengraxe

Produtos : Solugédo Desengraxante

Finalidade : Eliminagao por completo do p6 da superficie
Remocgao de substancias como: graxa e 6leo

Prevencéao de crateras

Vantagens : ajuda a melhorar a aderéncia

Modo de Usar:

Umedecer um pano ou papel seco com desengraxante, passar
pela superficie a ser limpa em movimentos uniformes de
maneira que cubra toda area. Utilizar outro pano limpo e seco e
passar novamente sobre a superficie, afim de retirar o excesso.

Repetir a operagcado sempre que manusear a superficie.

Cuidados:
O pano usado na limpeza deve ser novo ou limpo.

No caso de panos usados devemos lavar

antes de

muito bem,

reutiliza-los.

Seguir este processo evita que ocorra um dos problemas mais

ANOTACOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

freqlentes as chamadas ~ Marcas de Pano’.
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PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Lixamento

Produtos : existem varios tipos e marcas de lixa no mercado
que podem ser utilizadas para este trabalho.

Finalidade : provocar ranhuras na superficie, melhorando a
area de contato que vai receber o produto.

Vantagens : um bom lixamento vai garantir:

melhor acabamento
melhor aderéncia

melhor brilho e aspecto

Modo de usar : eleja qual é a lixa recomendada pelo fabricante
da Tinta e faca o trabalho sem deixar falhas.

Cuidados :

Verifique sempre se a grana da lixa é a recomendado para o
trabalho que esta sendo executado.

Lixa fina : pode comprometer a aderéncia do produto, pois
deixa a superficie espelhada.

Lixa Grossa pode dificultar a cobertura,comprometer o
acabamento, deixar o aspecto ruim, baixar o brilho e provocar
marcas.

ANOTACOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
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PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Preparacao e Aplicacao

da Massa Poliéster

—+

A\ \

Produtos : Massa Poliéster

Finalidade: corrigir imperfei¢cdes da superficie

Vantagens: grande poder de enchimento, propriedades anti-
corrosivas

Modo de usar :

Catalisar de acordo com as instrugdes do produto e aplicar uma
demao carregada. Se necessario, repetir a aplicacao.

Cuidados :

A preparagao e aplicagdo da massa sdo muito importantes. Os
profissionais ndo levam alguns aspectos em consideragcéo e
acabam tendo problemas com a aplicagao e catalise.

Os Principais problemas relacionados a aplicagao séo:
* homogeneizagao inadequada

®* porosidade

Os Principais problemas relacionados a catalise sio:
* secagem e lixamento

* rechupamento e perda de brilho

°* mapeamento

ANOTACOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

®* sangramento
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PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Preparacao e Aplicacao ANOTACOES

de FOSfatizante ...........................

0 & =

Produtos : Fundo Fosfatizante Anticorrosivo

...............................

...............................

...............................
...............................

Finalidade: promover a aderéncia e proteger contra corroséo

Vantagens: evita o) desplacamento ...............................

...............................

""";" deUsar: e,

W | 02 partes de Fundo Fosfatizante Anticorrosivo | e

...............................

—>| 01 parte de catalisador | e,

I aplicar uma demdo normal | e

esperar a secagem de 20 a 30 minutos @ao ar 25°C | ceeeeeeeeeneiiiinnen.

...............................

Cuidados : N3o é necessario lixar. ] ceeeereiieniiieeneneeaenenes

Depois de 72 horas o produto esta improprio para uso.
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PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Preparacao e Aplicacao

do Primer

1

Produtos :

®

Primer Poliuretano

Finalidade: preparar a superficie para receber acabamento.

Vantagens: grande poder nivelamento, enchimento e 6tima
retencao de brilho.

Modo de usar :

Catalisar de acordo com as instru¢des do produto e aplicar duas

a trés demaos normais.
Cuidados:

A preparagao do primer é muito importante. Muitos profissionais
nao levam em consideragéo algumas recomendagdes e acabam

tendo problemas.

Os Principais problemas relacionados com a catalise sao:
* secagem e lixamento

* rechupamento e perda de brilho

°* mapeamento

por falta de catalisador

¢ fervura

¢ falta de aderéncia

por excesso de catalisador.

ANOTACOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

Por isso recomendamos sempre a utilizagao das réguas.
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PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Preparacao e Aplicacao

do Acabamento

o & £

Monocamada

Produtos :
Duplacamada
Triplacamada

Finalidade: proteger e embelezar

Vantagens: nossos acabamentos sao 6tima resisténcia e
retencao de cor, dando durabilidade superior a pelicula de
pintura.

Modo de usar:

Catalisar e/ou diluir de acordo com as instru¢gées do produto e
aplicar numero de demaos recomendado.

Cuidados:

A preparagdo da Tinta é muito importante devemos seguir
rigorosamente as instru¢des de diluicéo ( e catalise ).

Os Principais problemas sao:
* secagem

* rechupamento

* perda de brilho

* fervura

* falta de aderéncia

ANOTACOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

Por isso recomendamos sempre a utilizagao das réguas.
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PROCEDIMENTOS DE REPINTURA

Preparacao e Aplicacao

do Acabamento

Antes de Iniciar a aplicagao verificar:

* Homogeneizagao

* Viscosidade de aplicagao
*Temperatura

* Tipo de Pistola ( bico recomendado)
* Pressao de ar

* Distancia e velocidade de aplicagao

» Camada de tinta

Na da aplicagao :

* lluminagédo adequada

» Posicionar-se de maneira correta

* Pistola deve permanecer perpendicular a pega em angulo de

90°
* Iniciar a aplicagdo sempre pelas bordas da peca
* Iniciar pelas partes internas da pega

* Intercalar 50% da passada anterior

ANOTACOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
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CURSO DE REPINTURA AUTOMOTIVA

PRODUTOS

o ®
Salcomix

QSalcomif )

Centro de Desenvolvimento Profissional pag.12



MANUAL DE PRODUTOS
MASSA POLIESTER SALCOMIX |

ANOTACOES

CARACTERISTICAS
Produto a base de resina poliéster, dols | FNEEEETTTEEEEG. ( | " ccccccccccctcctotetteect
componentes, com alto conteddo de sdlidos e 6timo
poder de enchimento. Indicada para corregédo de [ NSNSl | | CCcocotrcoottroottessstesscees
pequenos defeitos de superficie. E de facil lixar e boa
e eheREaRR AN Massa Poliéster T I BERCRIRRR AR I T T LTI LA PP PTLLD
PROCEDIMENTO
D . 100 partes de Massa Poliester | | ceieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieas
Relagéao
% Catalisador |28 SPatesdoCatalisador ||
Aplicar uma deméo carregada e esperar o tempo de| | T
O secagem. Se necessario aplicar uma demao fina para| | .iieiiiiiiiiiiiiiiiiicneinennes
N Y bemios correcdo final.
MT) Ao ar 25°C — 20 a 30 minutos para lixamento. | | crecerecececersereceseeececee
TempodeSecagem | =000 | | iieeieieeeeieeieeeeeeeenan,
i Seco —grana 80- 150 || ieiieieiiiiieieniticnitaienenns
‘e Lixamento tmido — grana 150

...............................

[ Vida util da mescla_| De 3 a 4 minutos |

MASSA RAPIDA SALCOMIX |

CARACTERiSTICAS -------------------------------
Produto a base de resina nitrocelulose, um
componente, com o6timo poder de enchimento.
Indicada para corregdo de pequenos defeitos da
superficie. E de facil aplicagdo e lixamento.

...............................

...............................

PROCEDIMENTO S eMEBE | e
' Produto prontoparauso || e
B I
Aplicar de 04 a 06 deméos, de acordo ao tamanho do| | .
O defeito a corregir.
<5\ -
Demaos | || eeecectcscccctcsscccsssscccssnee
MT? Aol ar 25°C — de 2 a 2:30 minutos para lixamento.
T o R
il mido — grano 240 - 360
u Lixamento -------------------------------
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MANUAL DE PRODUTOS

FUNDO FOSFATIZANTE SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Produto a base de resina Vinilica e Epoxi de cor
levemente amarelada. Dois componentes, cuja
finalidade é promover a aderéncia dos primers e
melhorar a resisténcia a corroséao.

PROCEDIMENTO

2 partes de Fosfatizante Salcomix

I.._I
-
=]

Relacao

Nao é necessario diluir

g 1 parte de catalisador
Catalisador
=

Thinner
— =) ~ . = g
:)% 2 dema&os com intervalos de 5 a 10 minutos
L__"%/Demao
E >“ Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm
Aplicagao HVLP : 25 a 30 Ibs/ pol2 bico 1.4 a 1.5mm
Mt? Ao ar 25°C — 20 a 30 minutos para aplicacdo do Primer

rempo de Secagem

Nao é necessario lixar

Lixamento

[ Vida util da mistura [Até 72 horas para aplicagéo

ANOTAGOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

PRIMER UNIVERSAL CINZA SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Produto a base de resina Nitrocelulose de cor Cinza
Médio. Um componente, destinado a preparagao de
superficie para receber acabamento

PROCEDIMENTO
DD 1 parte de Primer Universal Salcomix
Relagao
% , . o
Fy_)| 1 & 1,5 partes de Thinner para Primer Universal
Thinner
=
:,k 2 a 3 demaos com intervalos de 5 a 10 minutos
L%/ Demao
E @ Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm
Aplicacao HVLP : 25 a 30 Ibs/ pol2 bico 1.7 a 1.9mm
R Ao ar 25°C - 2 a 2: 30 minutos
Tempo de Secagem
Umido grana 400
=== Lixamento

[ Vida util da mistura [Até 72 horas para aplicagéo

ANOTAGOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

ANOTAGOES

PRIMER PU SALCOMIX

CARACTERISTICAS

...............................

Produto na cor de cor Verde Amarelado, indicado
para preparagdo de superficie metalicas, para
receber acabamento com Poliuretano e Poliéster,
proporcionando excelente acabamento, com facil
lixamento e aplicagao.

...............................

...............................

PROCEDIMENTO i iiiiieenneeenneees
:||:| 8 partes de Primer Salcomix | ] eeeerreiiiiiii
“—“IRelagao
& 1 parte de catalisador L ririciicrieireeieeeaes
Catalisador
-W . B R
- 20% de Thinner Normal Salcomix || s
Thinner
— T s
:)k 2 a 3 demaos com intervalos de 5 a 10 minutos
Demio | T TN T T TRl ] e
E ?“ Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm | | [rrrrorrnnrernneeesneeenneeess
Aplicagéo HVLP : 25 a 30 Ibs/ pol2 bico 1.7 a 1.9mm
Ao ar25°C—4horas || eeceeiciesieiiiiciincctnicncnns
Estufa 60°C — 30 minufos | e,
Tempo de Secagem
; Seco—granad00a600 | | e
‘B8 | ixamento Umido —grana 400 @ 600 | iiiiieeiiieeeeennaee,

[ Vida atil da mistura [ Até 30 minutos para aplicacdo

...............................

...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

ANOTAGOES

ESMALTE SINTETICO SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Produto monocamada a base de resina Sintética de
excelente resisténcia a intempérie e 6timo brilho.

Indicado para pinturas gerais, parciais e retoques da
pintura de todos os veiculos, caminhdes e 6nibus

(cores lisas).

...............................

LINHA 326
ESMALTE SINTETICO

N SONTOLUEEN | .......oooeooieiiiiiinienennnn.

...............................

...............................

PROCEDIMENTO
]'D'D 8 partes de 326— Esmalte Sintético Salcomix | | trrrriemrereeeemeesseeseeeeees
——Relagdo | 0] s
i % 1pa,te do aCeleradOr de SeCagem ooooooooooooooooooooooooooooooo
catalisador ooooooooooooooooooooooooooooooo
% . o .
20 a 30% de Thlnner Rap,do SalcomIX -------------------------------
Thinner
[ —
:-% 2 a 3deméaos com intervalos de 5 a 10 minutos | | cececreccrecccecctiiiiiiiioies
Demao
@ Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm
Aplicagio HVLP:25a30Ibs/pol2 bico 1.4a1.5mm | | e,
e e mines | IS IR IR
Estufa 60°C — 30 minutos || eeeieiiiiiiiiiiieiiiiiiinienns
Tempo de Secagem

...............................

[Vida util da mistura [ Até 6 horas para aplicagéo

...............................

...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

LACA NITROCELULOSE SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Produto monocamada a base de resina Nitrocelulose
de excelente cobertura e 6timo brilho.

Indicado para pinturas gerais, parciais e retoques da
pintura de todos os veiculos (cores lisas).

LINHA 327
LACA NITROCELULOSE

\ cnmﬂ‘unﬂ:""'“/w

PROCEDIMENTO

1]

Relagao

1 partes de 327- Laca Nitrocelulose Salcomix

)

Fy:f Thinner

75 a 100% de Thinner para Laca Salcomix

p—
(:a
e )
Demao

4 a 5 deméaos com intervalos de 5 a 10 minutos

&

Aplicagao

Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm

HVLP : 25 a 30 Ibs/ pol2 bico 1.4 a 1.5mm

Tempo de Secagem

Ao ar 25°C - 24 horas
Estufa 60°C — 30 minutos

ANOTAGOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

POLIURETANO SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Produto monocamada a base de resina poliuretana
de alta resisténcia a intempérie e excelente brilho.
Indicado para pinturas gerais, parciais e retoques da
pintura de veiculos, caminhdes e 6nibus (cores lisas).
Oferece também cores especiais.

LINHA 603
POLIURETANO
\ ggjﬂ'ﬂi:ﬁﬂ ”‘n’,
PROCEDIMENTO
:II:ID 3 partes de 603 — Poliuretano sALCOMIX
"—“IRelagdo
g 1 parte do catalisador
Catalisador
— 3 '
50% de Thinner
Thinner
[ —
:-% 2 a 3 deméos com intervalos de 5 a 10 minutos
Demao
jﬁ @ Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm
Aplicagao HVLP : 25 a 30 Ibs/ pol2 bico 1.4 a 1.5mm
Ao ar 25°C - 24 A 26 horas
Estufa 60°C — 30 minutos
Tempo de Secagem

[Vida util da mistura | Até 3 hora para aplicagdo

ANOTAGOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

POLIESTER SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Produto Dupla Camada a base de resina poliéster.
Indicado para pinturas gerais, parciais e retoques de
veiculos automotivos (cores lisas, metalicas e
perolizadas). Possibilita também obter cores em trés
camadas.

Possui secagem rapida,
excelente durabilidade.

6timo alinhamento e

LINHA 850
POLIESTER

N conrEdn0 ! m‘#

PROCEDIMENTO

2 partes de 850 - Poliéster Salcomix

 —

MRelagéo

NAO E NECESSARIO CATALISADOR

ﬁ Catalisador

W , - :
1 parte de Thinner Rapido Salcomix

Thinner
pr—— |
=%
Demao

3 a 4 deméaos com intervalos de 5 a 10 minutos

Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm

xR

Aplicagao

HVLP : 25 a 30 Ibs/ pol2 bico 1.3 a 1.4 mm

)T? 12 i Ao ar 25°C — de 10 a 15 minutos para aplicagdo do
RSN Verniz

Tempo de Secagem

ANOTAGOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

VERNIZ BI-COMPONENTE

SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Verniz transparente. E indicado para aplicagdo
sobre Poliéster, resultando em acabamento
vantajosos, bom brilho e retencéo de cor.

PROCEDIMENTO
:I |:| |:| 8 partes de Verniz Bi-Componente Salcomix
Relagao
é 1 parte de catalisador
Catalisador
% - o
Fygl N3o é necessario diluir
Thinner
:,% 3 a 4 demaos com intervalos de 5 a 10 minutos
Demao
@ Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm
L L HVLP : 25 a 30 Ibs/ pol2 bico 1.3 a 1.4 mm
Aplicagao
Ao ar 25°C — 24 a 26 horas
Estufa - 60°C — 30 minutos
Tempo de Secagem

[Vida util da mistura [ Até 1 hora para aplicagéo

ANOTAGOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

ANOTAGOES

VERNIZ 850 SALCOMIX ...........................

CARACTERISTICAS

...............................

Verniz transparente, € indicado para aplicagéo
sobre Poliéster, resultando em acabamento com alto
brilho e excelente alastramento.

...............................

...............................

...............................

PROCEDIMENTO | eiiiiieeeenieneenens
:|D|:| 8 partes de Verniz 850 Salcomix
H“-"-Relagat0o | ] eeeeseessettetitttiiicttaninens
Z {parte de catalisador || e
Catalisador | ] e
T . D o
Fy_)l N&o é necessario diluir
Thinner | 0 e
— ] ~ . .
:)k 2 a 3demd&os com intervalos de 5 a 10 minutos | | creccttccesresscssscssscesesess
—— Deméo ooooooooooooooooooooooooooooooo
@ Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm
. L HVLP :252 30 Ibs/pol2 bico 1.3 @1.4mm | | o iitiiiieieieaeneaaanan
Aplicagao
Ao ar 25°C — 24 horas
Estufa - 600c —_ 30 mantOS ooooooooooooooooooooooooooooooo
Tempo de Secagem

[Vida atil da mistura [ Até 1 hora para aplicagdo

...............................

...............................

...............................
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MANUAL DE PRODUTOS

Thinner Salcomix

THINNER P/ PRIMER UNIVERSAL
Thinner especialmente recomendando para diluicdo do
Primer Universal.

327- THINNER LACA NITRO
Thinner especialmente recomendando para diluicdo de
Linha 327 Laca Nitro.

326/603/850 THINNER RAPIDO
Thinner especialmente recomendando para diluicdo do
326 — Esmalte Sintético, 603 — Poliuretano, 850 — Poliéster

603 THINNER NORMAL
Thinner especialmente recomendando para diluicdo do
603 — Poliuretano e Primer PU Salcomix.

603 THINNER LENTO
Thinner especialmente recomendando para diluicdo do
603 — Poliuretano.

Produto isento de alcool , agua, compostos clorados e
benzeno ]
CUIDADOS BASICOS

(%) N&o misturar com outros thinners ou solventes.

ANOTACOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
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(%] Utilizar apenas para as linhas acima especiticadas
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MANUAL DE PRODUTOS

CATALISADOR NORMAL P/ PU SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Utilizado para promover a secagem e cura do
acabamentos 603 - Poliuretano. N&o altera as
caracteristicas do produto e mantém o brilho intenso.

ACELERADOR P/ SINTETICO SALCOMIX

CARACTERISTICAS

E indicado para os acabamentos da
Linha 326 - Esmalte Sintético Salcomix
Permitindo uma secagem mais rapida da linha.
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MANUAL DE PRODUTOS

PRETO FOSCO VINILICO SALCOMIX

CARACTERISTICAS

Produto a base de resina Vinilica e Epdxi de cor
Preto. Dois componentes, cuja finalidade é
preparagdo de superficies metalicas promovendo a
aderéncia dos primers e melhorarando a resisténcia
a corrosdo. Também pode ser usado para pintura de
acabamento.

PROCEDIMENTO
DDD 2 partes de Preto fosco Vinilico Salcomix
"—“IRelagao
é 1 parte de catalisador
Catalisador
% . o
Fy_)| N&o é necessario diluir
Thinner
=
:-k 2 demé&os com intervalos de 5 a 10 minutos
L__"%/Demao
E >“ Convencional : 40 a 50 Ibs/pol2 bico 1.8 mm
Aplicagao HVLP : 25 a 30 Ibs/ pol2 bico 1.4 a 1.5mm
i o -
R Ao ar 25°C — 20 a 30 minutos para aplicacdo do Primer
Tempo de Secagem

[ Vida atil da mistura [ Até 72 horas para aplicagéo
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MANUAL DE PRODUTOS

SOLUCAO DESENGRAXANTE

CARACTERISTICAS i

Como o proprio nome diz, este produto se destina a
remover qualquer residuo de gordura, graxas, etc, que
possam prejudicar a perfeita aderéncia de fundos, primers,
massas ou que possam prejudicar o acabamento final da
pintura.

PROCEDIMENTO

P Aplicar com pano imido, em movimentos uniformes, como por exemplo, de
cima para baixo, da esquerda para a direita.

> Em seguida repassar outro pancseco e limpo.

Este procedimento é recomendado durante todas as interfaces do processo e apos
O manuseio da superficie

SELADORA PARA PLASTICO

CARACTERISTICAS
A Seladora Para Plasticos € um produto a
base de resina epoxi, indicado para proporcionar
6tima aderéncia do Primer sobre superficies
plasticas.
Indicado para aplicagdes em todos os plasticos
automotivos. Os mais comuns sao: Polipropileno
(para-choques), ABS (retrovisores/grades),
Policarbonato (para-choques), Poliamida (calotas) e
PPO (spoilers/aerofdlios).

PROCEDIMENTO

Agitar antes de usar.

Aplicar 2 (duas) deméaos normais com intervalo de 5 a 10 minutos entre as
mesmas.

> Secagem ao ar = 30 minutos para aplicagdo do primer ou acabamento.

vy

Atencao
Produto pronto para uso. Nao precisa diluigao.

ANOTACOES
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CURSO DE REPINTURA AUTOMOTIVA

PROBLEMAS NA
REPINTURA

QSalcomif )
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Falta de Aderéncia

i :
IDENTIFICAGAO:

A tinta destaca da superficie pintada, em forma de placas.

CAUSAS:

v'preparacao defeituosa da superficie;

v'mesclas de produtos de marcas diferentes;

v'eleicdo incorreta do sistema de pintura;

v'massas e primers inadequados;

v'presencga de graxa, 6leos, ceras, silicone, restos de
conservagao da pintura, residuos de lixamento;

v’ limpeza inadequada da superficie a ser pintada;

v lixamento insuficiente ou inexistente;

v'material de preparagao ou base poliéster aplicados
muito seco ( empoeirado )

v uso de thinner/solvente ndo recomendados para a linha;

v/ ndo cumprimento dos tempos de secagem;

v' em caso de Vernizes, aplicagao sobre a base ressecada.

CORRECAO:

ANOTAGOES
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Remover as camadas soltas, lixar e repintar novamente.
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Fervura

IDENTIFICACAO:
A pintura fica com aparéncia aspera, rustica e porosa.

CAUSAS:

v tempo excessivo de exposicdo da pintura ao calor;

v" aplicacdo da tinta sobre a peca aquecida;

v" aplicacao de tinta com viscosidade alta;

v’ temperatura ambiente muito elevada;

v’ espessura de camada muito grossa;

v’ excesso de catalisador em primer e acabamentos;

v eleicao do tipo de catalisador e thinner incorretos para a
temperatura;

v  distancia incorreta entre a superficie pintada e painéis de
secagem;

v" exposigao do veiculo pintado ao calor (painel/estufa)
imediatamente apds a aplicagao da tinta;

v em sistemas umido/umido, tempo de secagem insuficiente
entre os produtos;

CORRECAO:
Lixar ou decapar (raspar) as partes afetadas. Preparar a
superficie e repintar corretamente.

ANOTAGOES
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Sangramento

IDENTIFICACAO:

Difusdo de um contaminante desde o fundo penetrando
em todo o sistema de pintura.

Ao sangrar se produzem manchas amareladas ou
avermelhadas na pintura.

CAUSAS:

v'excesso de catalisador a base de peréxido de benzoila,
nas mesclas de massa poliéster;

v  aplicagao de tinta feita sobre uma pintura antiga que
contém pigmentos soluveis;

v pintura sobre vestigios de derivados de petréleo e
contaminantes;

v’ limpeza inadequada da superficie a ser pintada.

CORRECAO:

Lixar as areas afetadas até tirar toda a camada contaminada.
Em casos extremos, decapar as partes afetadas. Preparar a

superficie e repintar corretamente

ANOTAGOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

...............................

Centro de Desenvolvimento Profissional




PROBLEMAS NA REPINTURA

Mapeamento

IDENTIFICACAO:

Sao marcas e desenhos que se forma na pintura depois da
secagem superficial da tinta, onde percebemos diferengas
em brilho e aspecto.

CAUSAS:

v mesclas de produtos de marcas diferentes;

v quantidade insuficiente de catalisador na camada de massa;
v" quantidade insuficiente de catalisador na camada de primer;
v’ secagem insuficiente das camadas anteriores;

v excesso de camada de primer ou massa;

v trabalho feito sobre areas que apresentam o mesmo problema
na pintura antiga ;

v falta ou inexisténciade camada de primer para isolamento de
areas masseadas;

v" uso de catalisador e/ou thinner inadequado;

v uso de thinner de evaporagao muito lenta;

v’ pintura feita sobre materiais materiais imcompativeis.

CORRECAO:

Decapar (raspar) as partes afetadas. Preparar a superficie e
repintar corretamente.
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Crateras ( Olho de Peixe )

IDENTIFICACAO:

A auséncia de tinta em pontos onde existam impurezas
provoca o0 surgimento de crateras com aparéncia de
olho de peixe.

CAUSAS:

v’ limpeza inadequada da superficie a ser pintada;

v’ presencga de graxa, 6leos, ceras, silicone procedentes
de produtos de polimento;

v/ uso roupas e panos de limpeza inadequado;

v" 6leo e contaminantes na linha de ar;

v' area de pintura com ventilagao de residuos e poluigéo;

v’ contaminagéo do ambiente por 6leos e residuos de

escapamentos;

CORRECAO:
Aguardar a secagem completa, lixar as crateras até que elas
desaparegcam, preparar novamente a superficie, fazer uma boa
limpeza e repintar corretamente.

No caso de grande parte da peca estar com crateras,
aconselhamos decapar (raspar) toda a peca.

ANOTAGOES
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Bolhas

IDENTIFICACAO:
Algumas partes da pintura se enchem formando bolhas.

CAUSAS:

v'exposicao do veiculo pintado ao calor (estufa ou painel) logo
apos a aplicagao;

v tempo excessivo de exposi¢ao ao calor (estufa ou painel);
v distancia incorreta entre a superficie e painéis de secagem;
v’ espessura de camada muito grossa;

v'em sistemas umido/Umido, tempo de secagem insuficiente
entre os produtos;

v’ suor ou oleosidades das maos;

v’ existéncia de umidade na superficie a ser pintada;

v’ presenga de agua na mangueira ou N0 COmMpressor.

CORRECAO:

Decapar (raspar) as partes afetadas. Preparar a superficie e
repintar corretamente.
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Trincamento ( Rachaduras)

IDENTIFICACAO:
A pintura apresenta riscos ou cortes profundos

CAUSAS:

pintura realizada com materiais de baixa qualidade;
incompatibilidade de sistemas;

aplicacao da tinta sobre primer inadequado;
excesso de camadas de primer ou massa;
secagem insuficiente das camadas anteriores;
repintura feita sobre base velha, ja trincada;
oscilagdes extremas de temperaturas.

LA RS

CORRECAO:
Decapar (raspar) as partes afetadas. Preparar a superficie e
repintar corretamente.

ANOTAGOES
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Enrugamento

IDENTIFICACAO:
A superficie apresenta ondulagdes e rugas na pintura.

CAUSAS:

incompatibilidade de sistemas;

aplicagao da tinta sobre primer inadequado;

excesso de camadas de primer ou massa;

secagem insuficiente das camadas anteriores;

viscosidade da tinta muito alta;

repintura sobre esmalte sintético com secagem insuficiente;

AV NI NI N NN

CORRECAO:
Decapar (raspar) as partes afetadas. Preparar a superficie e
repintar corretamente.
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Marcas de Lixa

IDENTIFICACAO:
S&o ranhuras visiveis sobre a superficie pintada.

CAUSAS:
v’ lixamento feito com lixa de grana muito grossa;
v tempo de secagem inadequado;
v/ nimero insuficiente de deméaos primer,
nao cobrindo marcas existentes;
v/ nimero insuficiente de deméaos de tinta.

CORRECAO:
Aguardar a secagem completa, lixar com lixa de grana mais
fina e repintar.

ANOTAGOES
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Escorrimento

IDENTIFICACAO:
A tinta forma acumulos em forma de um cordao.

CAUSAS:

tipo de pistola inadequada ;

falta de ajuste de pressao de ar;

vazao da tinta muito aberta;

velocidade de aplicagao muito lenta;

pequena distancia entre a pistola de pulverizacao

e a superficie a ser pintada;

excesso de tinta com alta viscosidade (muito grossa);
excesso de tinta com baixa viscosidade (muito fina);
espessura de camada muito grossa;

temperatura ambiente muito baixa;

uso de catalisador e/ou thinner inadequado para a
temperatura ( baixa );

v" intervalo muito curto entre demaos;

v' ma conducao da pistola durante a aplicacao.

ANENENENEN

NANENENAN

CORRECAO:

Aguardar a secagem completa, lixar as partes afetadas, preparar
a superficie e repintar corretamente
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Casca de Laranja

|-||\|II\-|‘

IDENTIFICACAO:
A pintura fica com aparéncia granulada.
Semelhante a casca da laranja.

CAUSAS:

v temperatura ambiente muito quente;

v alta viscosidade da tinta (tinta muito grossa);

v tipo de pistola inadequada ;

v falta de ajuste de presséo de ar;

v vazao da tinta muito aberta;

v’ velocidade de aplicagao muito lenta;

v pequena distancia entre a pistola de pulverizacdo
e a superficie a ser pintada;

v' uso de catalisador e/ou thinner inadequado para a

temperatura ( alta )

v'aplicacao da tinta sobre superficie lixada inadequadamente

CORRECAO:
Em casos simples, depois da tinta seca, lixar e polir. E em
casos graves, lixar até obter a superficie lisa e repintar .
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Empoeiramento ( Qver-Spray

IDENTIFICACAO:

Sao pequenas particulas de pintura seca que ficam sobre
a superficie, provocando a perda de brilho e ma aparéncia
da pintura.

CAUSAS:

v tipo de pistola inadequada ;

v falta de ajuste de pressao de ar;

v' vazao da tinta muito fechada;

v' ma conducgao da pistola durante a aplicagao

v'distancia muito grande entre a pistola de pulverizacao
e a superficie a ser pintada;

v uso de catalisador e/ou thinner inadequado para a temperatura

(alta);

v tinta aplicada ou muito empoeirada;

v tempo de intervalo entre demaos muito longos.

CORRECAO:

Aguardar a secagem completa, lixar e polir a superficie ou lixar e
repintar somente com tinta de acabamento, sem necessidade de
aplicar novamente o Primer.
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PROBLEMAS NA REPINTURA

ANOTAGOES

anchamento de Cores Metalicas| ...

...............................

...............................

...............................

...............................

...............................

...............................

IDENTIFICACAO: e,
O manchamento da pintura pode ser identificado
visualmente, em fungao da concentragao de aluminio
em pequenas areas.

...............................

...............................

CAUSAS: ] et
v tipo de pistola inadequada; ] e
v falta de ajuste de pressao de ar;

v vazao da tinta muito aberta ou muito fechada;
v  distancia entre a pistola de pulverizacao

e a superficie a ser pintada;

v' uso de catalisador e/ou thinner inadequado para a temperatura;| «==wwrooereeereerreeeeseeees
v ma conducdo da pistola durante a aplicagdo; | e
v tinta aplicada muito carregada ou muito empoeirada; [ .o,
v tempo de intervalo entre demaos muito curto.

...............................

...............................

CORRECAO: ] e,

Aguardar a secagem completa, lixar a superficie e repintar | s
somente com tinta de acabamento, sem necessidade de aplicar | -creeeeeeeererneneeeeniiinn..
novamente o Primer. ] e
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Sujeiras na Pintura

o

=

IDENTIFICACAO:

Em sua maioria s&o pequenas elevacgdes irregulares
na pelicula de pintura que se produzem devido a
particulas estranhas.

CAUSAS:

v’ limpeza inadequada da superficie a ser pintada;
v/ uso roupas e panos de limpeza inadequado;

v’ problemas com a manutencgao e filtros da cabine;
v’ aspiracao de ar contaminado.

CORRECAO:

Aguardar a secagem completa, lixar as sujeiras até que
sejam niveladas, proceder o polimento.

Em cores claras dependendo da gravidade, lixar fazer uma boa
limpeza e repintar corretamente.

ANOTAGOES

...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................
...............................

...............................

Centro de Desenvolvimento Profissional




PROBLEMAS NA REPINTURA

PINTURA QUEIMADA

IDENTIFICACAO:
A pintura fica fosca, sem brilho e com aparéncia ressecada.

v' maus tratos com a pintura;

v’ irradiagdo de raios UV;

v" lavagem do veiculo com shampoo ou sabao muito forte;

v' exposi¢ao do veiculo durante muito tempo a intempérie;

v Influéncia do clima (Diéxido de enxofre / Oxido de Nitrogénio)
em combinagao com a umidade

v’ ja um fator pode ser considerado como uma agressao interna,
que é o uso de thinner ndo recomendado.

CORRECAO:
Polir ,ou nos casos mais criticos, preparar e pintar novamente.

ANOTAGOES
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Branqueamento

IDENTIFICACAO:
A pintura fica esbranquicada e sem brilho, devido a
umidade absorvida e condensada na superficie pintada.

CAUSAS:

v' pintura de lacas em dias muito frios e muito Umidos;
v uso de Thinner de evaporagao muito rapida;

v’ falta de isolamento térmico na area de pintura;

v’ falta de aquecimento na cabine de pintura.

CORRECAO:

Adicionar em torno de 5% de retardador na tinta ja diluida,
aguardar a secagem completa e polir.

Nos casos mais criticos lixar a superficie e repintar somente
com tinta de acabamento, sem necessidade de aplicar
novamente o Primer.

ANOTAGOES
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Manchas D'Agua

IDENTIFICACAO:
A pintura apresenta manchas de formas circulares e
esbranquicadas.

CAUSAS:

secagem de agua sobre superficie recém pintada;

excesso de camada de materiais;

quantidade insuficiente de catalisador nas camadas de pintura;
uso de catalisador e/ou thinner inadequado;

exposicao da pintura a intempérie, sem estar totalmente seco.

NANENANAN

CORRECAO:
Polir ,ou nos casos mais criticos, remover as camadas que
apresentam o problema e repintar novamente.

ANOTAGOES
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Perda de Brilho

IDENTIFICACAO:
A pintura fica fosca e sem Brilho.

CAUSAS:
v mesclas de produtos de marcas diferentes

v’ quantidade insuficiente de catalisador nas massas e primers;
v’ camada de massas e primers muito grossa ou muito fina;

v tempo de secagem inadequado para lixamento;

v lixas grossas usadas durante a preparacgao;

v thinners e catalisadores inadequados;

v thinners e catalisadores incompativeis com o produto usado;
v aplicagao de tinta com a viscosidade baixa ( muito fina 0

v aplicacdo da tinta sem respeitar o intervalo entre demaos;

v falta de circulagéo de ar durante a secagem dos produtos;

v tempo de secagem inadequado para lixamento e posterior
polimento;

vlixamento com lixa muito grossa para fazer polimento;

v Polimento com produtos abrasivos;

v’ Influéncia do clima (Diéxido de enxofre / Oxido de Nitrogénio)
em combinagao com a umidade

v irradiacdo de raios UV;

v/ maus tratos com a pintura;

v’ lavagem em maquinas com cerdas grossas (Lava-Rapidos)

CORRECAO:

Em casos simples, polir. Em outros casos, aguardar a secagem
completa, lixar até obter a superficie uniforme e repintar.

Em casos graves, aconselhamos decapar (raspar) toda a peca e
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repintar.
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PROBLEMAS NA REPINTURA

Diferenca de Tonalidade

IDENTIFICACAO:

Ao compararmos a pintura original de um veiculo com a repintura
que esta sendo feita, podemos perceber em alguns casos uma
diferenga de tonalidade.
CAUSAS:
v' maus tratos com a pintura;
v’ irradiagao de raios UV;
v’ lavagem do veiculo com shampoo ou sabdo muito forte;
v exposicao do veiculo durante muito tempo a intempérie;
NA REPINTURA:
v’ falta de ajuste de pressao de ar;
v’ vazao da tinta muito aberta ou muito fechada;
v’ distancia entre a pistola de pulverizagao e a superficie a ser
pintada;
v uso de catalisador e/ou thinner inadequado;
v uso da tinta muito fina ou muito grossa;
v" numero inadequado de demaos aplicadas :
mais demaos( +escura), menos demaos (+ clara).

CORRECAO:
Caso a cor ainda precise de ajustes, o acerto de tonalidade pode
ser feito com o acréscimo de pigmentos da tinta.

ANOTAGOES
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CURSO DE REPINTURA AUTOMOTIVA

AGRADECIMENTOS

Para atingir nossos objetivos, precisamos
desenvolver nossas capacidades.

Todos necessitamos de um maior grau de
capacidade para assumir mais
responsabilidade e aumentar o nosso
desempenho.

Unico modo de incrementar a nossa
capacidade é dedicar-se ao desenvolvimento
pessoal.

Assim, entendemos que se nao nos
desenvolvermos, ficaremos defasados
perante ao mercado, que esta cada vez mais
competitivo.

Agradecemos a sua presenga em NnOSSOS
treinamentos e esperamos um breve
reencontro.
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